P/10/02/2015/ST                                                                                                                                                          


                                                                                                              Załącznik nr 5 do SIWZ 

ZESTAWIENIE PARAMETRÓW I WARUNKÓW  WYMAGANYCH

ZAKUP, DOSTAWA, MONTAŻ  I URUCHOMIENIE STERYLIZATORÓW CIŚNIENIOWO-PAROWYCH, DEMONTAŻ  STARYCH URZĄDZEŃ
Sterylizator parowy o pojemności 8 JW  ( jednostek wsadu ) – 2 szt.

 Producent: ………………………………………

Kraj pochodzenia ……………………………….

Oferowany model ……………………………….

Rok produkcji : 2015 Fabrycznie nowe 

	Lp.
	 WYMAGANE PARAMETRY I WARUNKI
	PARAMETR WYMAGANY
	PARAMETR
OFEROWANY 
(PODAĆ / OPISAĆ)

	1. 
	Urządzenie fabrycznie nowe, nie powystawowe

 – rok produkcji 2015.
	TAK
	

	2. 
	Wymiary zewnętrzne sterylizatora nie większe niż:
- szerokość sterylizatorów umożliwiająca zabudowę dwóch sterylizatorów z zachowaniem przestrzeni serwisowej,
- wymiary przestrzeni do zabudowy: długość 3400 mm, szerokość (głębokość )  1650 mm, wysokość 2000 mm.


	TAK
	

	3. 
	Pojemność: 8 jednostek wsadu (JW) zgodnych z normą 
PN-EN 285/EN 285 tj. 1 JW = 600 x 300 x 300 mm (dł. x szer. x wys. )

Komora sterylizatora umożliwiająca umieszczenie jednorazowo 8 koszy sterylizacyjnych 
	TAK
	

	4. 
	Sterylizator przelotowy, dwudrzwiowy, przestrzeń serwisowa dostępna od strony załadowczej oraz z prawej lub lewej strony komory.
	TAK
	

	5. 
	Konstrukcja urządzenia umożliwia jego transport             w obrębie szpitala przez drzwi o szerokości 90 cm. Dopuszczamy również możliwość transportu urządzenia
drogą wskazaną przez Zamawiającego tj. poprzez wykonanie otworu transportowego po stronie sterylnej (wymontowanie okna podawczego i wyburzenie ściany pod nim pod warunkiem spełnienia zapisu § 5 ust. 2 projektu umowy, czyli odtworzenia stanu pierwotnego na własny koszt. 
	TAK
	

	6. 
	Komora pozioma, prostopadłościenna, naroża zaokrąglone, powierzchnia wewnętrzna szlifowana/polerowana Ra 0,8µm (minimum),                    z  płaszczem grzejnym żebrowanym lub pierścieniowym/żebrowanym pełnym płaszczem grzejnym, zapewniającym równomierne podgrzewanie całej powierzchni komory oraz umożliwiającym okresową wizualną inspekcję spawów, wykonana ze stali kwasoodpornej nie gorszej niż 316 L wg AISI, izolowana termicznie. Komora wyposażona w porty walidacyjne (dla kontroli ciśnienia i temperatury), komora wyposażona w szyny umożliwiające łatwe wtaczanie wózka wsadowego. 
	TAK / PODAĆ
	

	7. 
	Kanał uszczelki wykonany w sposób nie przewężający światła komory.
	TAK
	

	8. 
	Drzwi komory sterylizatora   wykonane ze stali kwasoodpornej nie gorszej niż 316 L wg AISI, izolowane termicznie, wewnętrzna powierzchnia drzwi polerowana (w stopniu jak powierzchnia komory).
	TAK / PODAĆ
	

	9. 
	Automatyczne zatrzymanie ruchu drzwi w przypadku napotkania oporu lub przeszkody.
	TAK
	

	10. 
	Drzwi komory uszczelniane za pomocą uszczelki , dociskanej parą wodną lub drzwi komory uszczelniane za pomocą uszczelki dociskanej sprężonym powietrzem z detektorem przecieku powietrza do komory sterylizatora. Trwałość uszczelki  min. 2000 cykli sterylizacji (załączyć oświadczenie producenta sterylizatora o wymaganej trwałości uszczelki). 
	TAK / PODAĆ
	

	11. 
	Drzwi przesuwne w pionie otwierane i zamykane automatycznie, blokowane mechanicznie w czasie trwania cyklu sterylizacji, z napędem pneumatycznym lub elektrycznym.
	TAK / PODAĆ
	

	12. 
	Zabezpieczenie drzwi przed jednoczesnym ich otwarciem po obu stronach sterylizatora.
	TAK
	

	13. 
	Przy otwartych drzwiach komory brak widocznych elementów przenoszących napęd drzwi np. siłowników, łańcuchów, zębatek itp., których złożony kształt utrudnia utrzymanie czystości.
	TAK
	

	14. 
	Zawory parowe z napędem pneumatycznym 
	TAK / PODAĆ
	

	15. 
	Oblachowanie czołowe (panele) wykonane ze stali kwasoodpornej nie gorszej niż 304 wg AISI.
	TAK / PODAĆ
	

	16. 
	Wykonanie komory sterylizatora i wytwornicy pary zgodne z dyrektywą urządzeń ciśnieniowych 97/23/EEC (załączyć stosowną deklarację zgodności).
	TAK
	

	17. 
	Budowa i działanie sterylizatora zgodne z wymaganiami normy PN-EN 285 / EN 285, umożliwiające przeprowadzenie walidacji cyklu sterylizacji zgodnie      z normą PN-EN ISO 17665 / EN ISO 17665 lub PN-EN 554 / EN 554 (port walidacyjny w komorze). Sterylizator oznakowany znakiem CE z czterocyfrową notyfikacją (załączyć stosowne deklaracje zgodności).
	TAK / PODAĆ
	

	18. 
	Przeprowadzenie kwalifikacji (walidacji) instalacyjnej po zainstalowaniu sterylizatorów potwierdzone pisemnym raportem przekazanym użytkownikowi o przeprowadzonej walidacji.
	TAK
	

	19. 
	System oszczędzania wody chłodzącej.
	TAK (opisać)/ PODAĆ
	

	20. 
	System oszczędzania energii. 
	TAK (opisać)/ PODAĆ
	

	21. 
	Mechaniczna pompa próżniowa z uszczelnieniem wodnym, zapewniająca wytworzenie próżni min. 30 mbar, bezobsługowa bez dodatkowych elementów zwiększających zużycie wody. System eżektorowy niedopuszczalny.
	TAK
	

	22. 
	Wytwornica pary elektryczna, własna, wbudowana w obrys sterylizatora, zasilana wodą demineralizowaną. Wykonanie kotła, i grzałek ze stali kwasoodpornej nie gorszej niż 316 L wg AISI izolowana termicznie.
	TAK
	

	23. 
	Zasilanie sterylizatora z wbudowanej w obrys sterylizatora elektrycznej własnej wytwornicy pary oraz dodatkowo instalacja z zaworami w celu alternatywnego zasilania sterylizatora z zewnętrznej wytwornicy pary będącej w posiadaniu Zamawiającego.
	TAK
	

	24. 
	Sterowanie wbudowaną wytwornicą (włączanie/wyłączanie grzałek, dostarczenie wody do zbiornika wytwornic) realizowane przez układ sterowania sterylizatora. Zamawiający wymaga możliwości poprawnej pracy sterylizatora również przy zasilaniu parą z zewnętrznego źródła. Zamawiający dopuszcza urządzenia z niezależnym sterowaniem wbudowanej wytwornicy pary pod warunkiem że komunikaty i alarmy   z wytwornicy będą wyświetlane na ekranie sterownika sterylizatora np. brak  wody, niskie ciśnienie pary.
	TAK
	

	25. 
	System automatycznego dozowania wody demineralizowanej do wytwornicy pary.
	TAK
	

	26. 
	Mikroprocesorowe sterowanie i ciągła kontrola przebiegu cyklu sterylizacji, zakończenie cyklu sygnalizowane wizualnie i dźwiękowo.
	TAK
	

	27. 
	Niezależne systemy sterowania i monitorowania przebiegu cyklu sterylizacji, wyposażone w osobne czujniki temperatury i ciśnienia z pomiarem niezależnym od ciśnienia atmosferycznego.
	TAK
	

	28. 
	Kolorowy, dotykowy ekran sterowania o przekątnej ekranu min. 7”, z analogową (alfanumeryczną)  prezentacją  przebiegu cyklu sterylizacji w czasie rzeczywistym, wyświetlaniem informacji o błędach, etapie cyklu, czasu pozostałego do zakończenia cyklu. Wszystkie komunikaty w języku polskim.
	TAK / PODAĆ
	

	29. 
	Manometry ciśnienia w komorze oraz ciśnienia pary zasilającej umieszczone w panelu czołowym po stronie załadowczej.
	TAK
	

	30. 
	Panel z wyświetlaczem po stronie wyładowczej z funkcją otwierania, zamykania i uszczelniania drzwi. Manometr po stronie wyładowczej informujący o ciśnieniu w komorze.
	TAK / PODAĆ
	

	31. 
	Dotykowy ekran sterowania i panel z wyświetlaczem 

	TAK / PODAĆ
	

	32. 
	Wbudowana drukarka panelowa do wydruku raportów  przebiegu parametrów cyklu po stronie załadowczej, z trwałym wydrukiem odpornym m.in. na działanie temperatury.
	TAK
	

	33. 
	Wydruk parametrów procesu w języku polskim zawierający wszystkie parametry procesu (w tym parametry ciśnienia w komorze oraz temperatury w komorze z podwójnych czujników) i kolejne jego fazy
 (załączyć przykładowy wzór wydruku z wbudowanej drukarki)
	TAK
	

	34. 
	Port USB lub inny umożliwiający pobranie danych archiwalnych cyklu sterylizacji.
	TAK
	

	35. 
	Wbudowany układ zabezpieczający zaprogramowane i zapisane dane przed skasowaniem w przypadku zaniku napięcia zasilającego
	TAK
	

	36. 
	Wyłączniki bezpieczeństwa na panelach czołowych po stronie załadowczej i wyładowczej z sygnalizacją ich użycia. Wyłączniki umieszczone poza ekranem dotykowym 
	TAK / PODAĆ
	

	37. 
	Programy z frakcjonowaną próżnią wstępną
	TAK
	

	38. 
	Program rozgrzewający i testu szczelności
	TAK
	

	39. 
	Program Bowie Dick 134ºC - 3,5 min
	TAK
	

	40. 
	Min. 1 program sterylizacyjny 121ºC (wymienić i opisać)
	TAK / PODAĆ
	

	41. 
	Min. 3 programy sterylizacyjne 134ºC w tym:

- program 134 ˚C, 7 minut

- program 134 ˚C, 5 minut

- program 134 ˚C, 7 minut – do wsadu ciężkiego dla wyrobów sterylizowanych w pojemnikach sterylizacyjnych. 

Wszystkie o całkowitym czasie trwania max. 60 min. każdy.
	TAK / PODAĆ
	

	42. 
	Możliwość zainstalowania dodatkowych programów sterylizacyjnych wg wymagań użytkownika, min. 4 programy
	TAK / PODAĆ
	

	43. 
	Wbudowany program diagnostyczny i serwisowy
	TAK
	

	44. 
	Program diagnostyczny przedstawiający podgląd pracy podzespołów, w szczególności stan pracy poszczególnych podzespołów sygnalizowany na ekranie sterownika.
	TAK/PODAĆ
	

	45. 
	Rozwiązanie gwarantujące dostęp do ustawień parametrów procesu sterylizacji zabezpieczony kodem
	TAK
	

	46. 
	Możliwość zapamiętania min. 2000 cykli sterylizacji z możliwością odtworzenia na zewnętrznym komputerze PC, zapisu na USB i/lub wydruku.
	TAK / PODAĆ
	

	47. 
	Sterownik wyposażony w złącze szeregowe i/lub ethernet umożliwiające podłączenie do systemu komputerowego do monitorowania procesów sterylizacji, mycia, dezynfekcji oraz ewidencji narzędzi a także wyliczania kosztów obróbki narzędzi
	TAK / PODAĆ
	

	48. 
	Energia elektryczna: 400 V, 50 Hz, moc nie większa niż  51 kW 
	TAK / PODAĆ
	

	49. 
	Konstrukcja urządzenia nie wymagająca stosowania specjalnych elementów montażowych lub konstrukcyjnych typu cokół, fundament, wanna ociekowa
	TAK
	

	50. 
	Wózek transportowy dla wózka wsadowego do za/wyładunku komory na 8 JW – 4 szt.
- konstrukcja nośna wózka z profili zamkniętych ze stali kwasoodpornej nie gorszej niż 304 wg AISI

- 4 kółka skrętne wózka, w tym co najmniej dwa z blokadą

- bieżnie kółek wózka z niebrudzącej gumy

- mechanizm sprzęgający ze sterylizatorem i blokadą wózka wsadowego
	TAK / PODAĆ
	

	51. 
	Wózek wsadowy do wnętrza komory sterylizatora parowego na 8 JW umożliwiający umieszczenie w komorze koszy i/lub kontenerów sterylizacyjnych – 3 szt.
- konstrukcja nośna wózka i półki ze stali kwasoodpornej nie gorszej niż 304 wg AISI

- dwie półki wykonane z profilu giętego i prętów poprzecznych, dolna stała, górna o regulowanej wysokości w co najmniej trzech różnych położeniach
	TAK / PODAĆ
	

	52. 
	Wykonawca musi posiadać własny autoryzowany serwis na oferowane urządzenia (załączyć stosowną autoryzację). Należy podać dane teleadresowe autoryzowanego serwisu. Wykonawca zapewnia autoryzowany serwis gwarancyjny i pogwarancyjny na urządzenia.
Autoryzowany serwis na terenie Polski w odległości 
max 160 kilometrów  od zamawiającego.
Czas reakcji serwisu (podjęta naprawa) max 48 godzin   w dni robocze od zgłoszenia awarii faxem lub telefonicznie .
	TAK/PODAC
	

	53. 
	Liczba napraw gwarancyjnych podzespołu uprawniających do wymiany podzespołu na nowy – max 3 naprawy tego samego podzespołu (z wyjątkiem uszkodzeń z winy użytkownika).
	TAK/PODAC
	

	54. 
	Dostępność części zamiennych przez minimum 10 lat.
	TAK/PODAC
	

	55. 
	Gwarancja (min 2 lata) ….. liczona od daty podpisania protokołu odbioru
	TAK/PODAĆ
	

	56. 
	Szkolenie z obsługi urządzeń dla wszystkich pracowników Centralnej Sterylizatorni, szkolenie trwające min 15 godzin. Szkolenie zostanie potwierdzone protokołem oraz imiennymi certyfikatami
	TAK
	

	57. 
	Szkolenie w języku polskim z obsługi i serwisu aparatu dla min 3 pracowników działu technicznego wskazanych przez Zamawiającego z udostępnieniem kodów  serwisowych, Szkolenie trwające min 2 dni robocze w siedzibie producenta. Jeśli odległość  jest  większa niż  600 km, to w siedzibie serwisu autoryzowanego. Szkolenie zostanie potwierdzone protokołem oraz imiennymi certyfikatami producenta lub              przedstawiciela autoryzowanego serwisu producenta.
	TAK
	

	58. 
	Ostatni przegląd techniczny będzie wykonany w ostatnim miesiącu gwarancji. Proszę podać wykaz minimalny  zadań wykonanych przez serwisanta i wymienionych materiałów eksploatacyjnych na przeglądzie 
	TAK/PODAC
	

	59. 
	Wykonanie przyłącza energetycznego – dopuszcza się wizję lokalną. Zamawiający wymaga poprowadzenia dwóch osobnych kabli z rozdzielni elektrycznej znajdującej się w piwnicy przez nową skrzynię rozdzielczą przy sterylizatorach oraz nowe wyłączniki zasilania do urządzeń jak również przygotowanie przyłączy (z zabezpieczeniami) w rozdzielni
	TAK
	

	60. 
	Wykonanie przyłącza wody demineralizowanej – dopuszcza się wizję lokalną
	TAK
	

	61. 
	wykonanie instalacji i przyłącza sprężonego powietrza
	TAK
	

	62. 
	Zabudowa sterylizatorów ze stali nierdzewnej wykonana w miejscu powstałym po usunięciu posiadanych sterylizatorów. Zabudowa szczelna, wypełniająca lukę pomiędzy zaoferowanymi sterylizatorami a istniejącymi ścianami. Drzwi do przestrzeni serwisowych wykonane ze stali nierdzewnej.
	TAK
	

	63
	Wykonawca wykona demontaż  starych autoklawów, oraz przetransportuje je do miejsca wskazanego przez zamawiającego na terenie obiektu zamawiającego.
	TAK
	

	64
	Wykonawca dostarczy komputer stacjonarny, parametry komputera maja zapewnić płynną archiwizację danych oraz umożliwić w przyszłości pracę z dowolnym systemem kontroli obiegu materiałów w Centralnej Sterylizatorni. W skład komputera ma wchodzić: komputer PC, monitor min. 17 cali, drukarka kolorowa i UPS.
	TAK
	

	65
	Minimum 5 etatowych pracowników serwisu z certyfikatami producenta do napraw oferowanego sprzętu 
	TAK
	

	
	
	
	


Informacje dodatkowe:
1. Wykonawca zobowiązany jest dołączyć do oferty dokumenty (karty katalogowe z fotografiami lub rysunkami, deklaracje zgodności i certyfikaty) w języku polskim, potwierdzające zgodność zadeklarowanych parametrów ze stanem faktycznym (w dokumentach tych należy czytelnie wskazać i oznaczyć dany wymagany zadeklarowany parametr).

2. Sterylizatory mają umożliwić połączenie  z zewnętrznym system komputerowym, dlatego:
- dostawca w ramach umowy zobowiązany jest wyposażyć dostarczane urządzenie w kompletny interfejs sprzętowo-programowy wraz z komputerem z zainstalowanym oprogramowaniem                  i wykonaniem odpowiedniej instalacji komputerowej, do rejestracji danych ze sterylizatorów oraz podglądu ich pracy w czasie bieżącym,
- dostawca w ramach umowy ma obowiązek dostarczyć wszelkie informacje niezbędne 

do podłączenia dostarczanego urządzenia do systemu komputerowego.
W/w materiały powinny być dostarczone w języku polskim, w formie papierowej i elektronicznej.  

3. Parametry " Tak " oraz parametry o określonych warunkach liczbowych są warunkami granicznymi, których niespełnienie spowoduje odrzucenie oferty.

4. Wymaga się wyłącznie potwierdzenia spełnienia warunku słowem „TAK” i  podania wartości /opisu – jeżeli jest to wymagane.

    5. Oświadczamy, że oferowane, powyżej wyspecyfikowane urządzenia są fabrycznie nowe, kompletne i będą  gotowe do użytkowania bez żadnych dodatkowych zakupów i inwestycji (poza materiałami eksploatacyjnymi).

     6.  Do ofert należy dołączyć  foldery producenta potwierdzające spełnienie wymagań              i  parametrów technicznych.

7.  Przed podpisaniem umowy wykonawca przedstawi Zamawiającemu wycenę   poszczególnych  elementów zadania.

Podpis Wykonawcy:

………………………

